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BRUM'TECH
Hotte a brumisation avec
systeme de recyclage
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LA VENTILATION DES CUISINES PROFESSIONNELLES, UNE AFFAIRE DE SPECIALISTE.




BRUM'TECH

CONTEXTE

| Les appareils de cuisson au charbon de bois font leur
apparition dans de nombreux restaurants dans une démarche
«éco-responsable» et dans l'idée du retour aux sources. Cette
démarche ameéne des risques sécuritaires et des contraintes
d’installation dans les cuisines professionnelles.

| Il est donc impératif d'accompagner ces démarches entreprises
par les restaurateurs en proposant un produit mettant en
sécurité les installations.

PRINCIPE GENERAL

| La fonction principale de la hotte BRUM'TECH est la
sécurisation de I'extraction d'air au-dessus des appareils de
cuisson a combustion solide (four a charbon, grills a bois ...).

| Ce type de cuisson génere des flammeches susceptibles de ) \ | = \’| [ ]7
provoquer des incendies dans le réseau d’extraction commun . 7/ — 7
avec les autres appareils. Une brumisation d’eau est utilisée pour
éteindre les résidus incandescents mélés a l'air extrait.

Hotte BRUM'TECH
| Dans une démarche éco-responsable, BRUM'TECH est pourvue

d’un systéme de recyclage de I'eau permettant de réduire
I'impact environnementale et de faire des économies sur sa Canalisations non fournies
consommation.

| Grace a son fonctionnement autonome, et a une interface

Systeme de recyclage
BRUM'TECH

intuitive, BRUM'TECH se gere automatiquement en vous

indiquant I'ensemble des informations relatives au
fonctionnement du systeme (appoint d'eau si nécessaire, état

des filtres, consommation en temps réel...)

PRINCIPE AERAULIQUE

Evacuation de lair
vers l'extérieur
= R
Alimentation
. s filtré
sécuritaire en eay Mlee Filtre choc
—
| La hotte BRUM'TECH est équipée de panneaux
déflecteurs permettant de diriger lair vers la rampe de Déflecteur
brumisation pour éteindre les éventuelles flammeéches Bm'*“—*““"‘\\
incandescentes. L'air est ensuite aspiré a travers des
filtres dans le réseau de gaine traditionnel. Leau Agglomeratde [l D \ &
., , . suie et de graisse _—1 - =
brumisée et les agglomérats retombent dans la partie
FlI éches d
baSSG du Ca pteur. Evacuation eau c;nTtTjitciof\SsoTide

souillée.
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BRUM'TECH

PRINCIPE HYDRAULIQUE

©

éco-responsable

1. Leau est stockée dans la cuve d’eau du systeme de
recyclage. Une poche filtrante permet la filtration des

particules de suie et d’huile. Légende: —
2. Leaufiltrée en sortie de cuve est aspirée par une Eau propre

pompe électrique. Eau souillée

3. Leau est ensuite propulsée par la pompe jusqu’aux Appoint d'eau

buses de brumisation.

4. Leau souillée est recueillie dans le bandeau
inférieur du capteur de la hotte, une grille de
préfiltration permet de retenir les grosses particules
de suie. L'eau est évacuée ensuite dans le réseau de
reprise jusque dans la cuve.

5. Une arrivée d'eau froide est commandée par une
électrovanne pour faire 'appoint.

INTERFACE

3,

intelligente

| Linterface permet la mise en route, I'arrét du
systeme et I'affichage des informations relatives au
fonctionnement des différents organes.

| Le systeme fonctionne principalement avec 1

seul bouton. Il sert a mettre en route et arréter la
brumisation dans la hotte. Une fois le bouton activé,
le systéme se gére automatiquement (appoint d’eau
si nécessaire, état des filtres, consommation en temps

réel...).
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BRUM'TECH

MISE EN PLACE DU SYSTEME

Evacuation aéraulique

a prévoir

Evacuation fumée DN 355 mini

maxi | Alimentation électrique
mono 230V a prévoir

Hotte BRUM'TECH
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Coffret automate
BRUM'TECH
Evacuation eau souillée DN40 | E
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7 Coffret écran
£ Alimentation eau filtrée DN 15— BRUM'TECH
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.Sé Alimentation en eau propre DN 15
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Alimentation en eau
froide a prévoir
Systéme de recyclage BRUM'TECH
Trop pleincuve DN30
Y
SO L Vidange cuve DN 30
Légende ———— Evacuation d’eau
Canalisations non fournies Usee a prevoir
Cotes

| Les hottes BRUM'TECH sont monoblocs de 1070 a 3070.
| La hotte est congue sur la base du modele HEXOTECH 53 SF (hauteur 530mm) pour les parties extérieures.

| La jonction entre la gouttiere de la joue et le bandeau inférieur du capteur est soudée. Les angles inférieurs de
capteur sont soudés, assurant ainsi une étanchéité parfaite.

| La rampe de brumisation est composée de tuyauterie et de buses en acier inoxydable. Elle est concue pour
couvrir tout le volume de passage de I'air dans le capteur.

| Lensemble des pieces est réalisé en acier inoxydable austénitique AISI 304 (CN 18- 10), finition brossée grain
220 sur les deux faces avec PVC de protection.

| Des filtres choc 398x498x25mm avec cadre et poignée en acier inoxydable (débit de 800°/h) sont placés
derriére la rampe de brumisation.
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BRUM'TECH

DIMENSIONS HOTTE
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